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PREPARATION DES BOBINES EN

axes.
sur le
laire de la

3. Placer la bobine co
droit de fagon a avoi

gauche de labobine.

Remarque: Que ce soit en ent
les picots de I'intercalaire sont
bobine.
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DEROULEMENT DU FILM ET CHARGEMENT
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MONTAGE/ CHANGEMENT DU CAPIL
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Couper une portion droite de fil (photo 1)
Passer le fil dans le bloc tensioner (Photo 2 et 3)
REcouperuneportion droite de fil puis passer dans le capillaire (Photo 4)

Passerlefil'sous " electrode pour tirer une portion suffisante sous le
capillaire

Placer le fil dans le clamp (Photo 6)
Presser le bouton * Next Step'
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MONTAGE/ CHANGEMENT DE LA BOBINE FIE " OR

ouper le fil de la bobine neuve au niveau du sticker vert. Ce bout de scotch
sente le début de bobine. Attention le scotch noir représente la fin. Puis

la bobine dans son emplacement sans toucher le fil or avec ses doigts.

de la bobine en le faisant passer sur le mandrin puis dans la
fente du bloc capteur par le dessous.
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MONTAGE/ CHANGEMENT DU CLAMP
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MONTAGE/ CHANGEMENT DU CLAMP
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MONTAGE/ CHANGEMENT DU FOUR
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MESURER LA HAUTER DE BC

| General
- Assist

; Wlre clamp
t Pneumatic

| Wire Supply
Lusco4
Awann up pos
XYZMeasuremel
MatertalHandling
Other Modules ATIENTION: RETIRER LEF
SOIETC]
Tools

SOFES KX SPS  BondHeadXYluaw...

Bondhn d
*xYZ Measurement

§ ActualBhclForcez 2
Setheight g de lavaleur & mesurer
§ Zstepdistance 0

— Lo o0omm Is ne touchent pas a
OHeight 0.000mm
mm

mprintSpeet! Medium .:J

2

llaire

laire

Une fois la mesure lanceée, le capillaire vient descendre
I' équipement touche la puce pour réaliser son zéro et re
ne reste plus qu' a faire passer le capillaire au dessus des
cette valeur le capillaire ne touche pas les fils



NSD1: Ball-Non-Stick
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Mesure de courant NSD3

BSH : Ball Security Height (hauteur d
boucle pour ne pas casser le fil juste au ¢
mouvements de la bc

Wedge : Soudure sur le film e
croissant de une Ball: Boule

NSD: Non stick detector (Mesure de courant g
soudure s'est bien faite
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ntielle D -Secréte D

nterne exclusivement O

Minispec C SCOT1020

SCOT1020

H13 CD20
ClampA

Poreux

‘ 1.3+05 1.3+05 21.3:05 [
fixe
‘ 80 -130 - 80 -130 80 -130

B Parametros soudure 3 i WENGE Grounas 1.2.1.4.5 EDGE Groupe
y )

Impact Force (mN)
Bond Force (mN) 3 - 3 - - 300) 1000 f+/- 3(26

US : Ultrasonic power(%) -5, ) Tq+-5
Bond Time (ms)

0 « Free Air Ball »



